Trennvorrichtungen

Baureihe 15

- Das Spannen der Trennbacken erfolgt durch gleichmaBiges Anziehen der Muttern
auf den Seitenbolzen.

- Die scharfen Schneiden ermdéglichen das Abziehen biindig aufliegender Teile, wo
Haken unanwendbar sind.

- Die grof3en Auflageflachen schonen das abzuziehende Teil.

- Die Zugbolzen der Abziehvorrichtung (Baureihe 18) werden in die
Trennvorrichtung geschraubt.
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SIEIRN
kg passe}1d zu
60 0,70 18-0 006951
75 1,00 18-1 007033
18-2 007118
18-3 007293
18-4 007378
007453

Die Muttern sind
komplett vesenkt!

“ Trenn- mit Abziehvorrichtungen -Sitze-

mit normalen Trennvorrichtungen

Art.-No. 15-K

Inhalt:

1 Trennvorrichtung

1 Abziehvorrichtung

1 Paar Verlange-
rungen

Spannbereich mm:

Gewicht im Kasten kg:

KUKKO-Werkzeugfabrik

Kleinbongartz & Kaiser oHG

Taubenstr. 5 - D-42857 Remscheid
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INFOBOX: No.15 . 17 - 18 - 19

A

-

far mm
15-0; 17-0| 50-110
15-1; 17-1| 60-150
15-2; 17-2| 60-200
15-3; 17-3| 80-300
15-4 120-380
15-5 150-440

15-A [15-B 15-D
15-1 [15-2 15-4
18-1 [18-2 18-4
19-1-P|19-2-P 19-4-P




